
TITLE FILE NO.

รายละเอยีดของงาน (Job Description)

       1. ใหพ้นักงานท าการตดิตัง้ชดุแกนเพลาเลีย้ว โดนน าตลบัลกูปืนควา่ลง(ลา่ง) 

   จากนัน้ใสเ่ขา้กับตวัโครงรถแลว้น าตลบัลกูปืนใสโ่ดยใหค้ลบัลกูปืนหงายขึน้(บน)

   จากนัน้จงึท าการยดึล็อคแกนคอรถ โดยใช ้ Torque 80-95 Nm.

       2. ใหพ้นักงานท าการตดิตัง้โชค๊ดา้นหนา้ซา้ย-ขวา และยดึน๊อตขนาดM8x35 = 4 PC

   โดยใช ้ Torque 60-70 Nm.

       3. ใหพ้นักงานท าการประกอบชดุลอ้ดา้นหนา้โดยใชแ้กนเพลาขนาดM12x250  โดย

   สวมบูช๊ขนาดM12XØ20X23 ทางดา้นขวามอืและสวมบูช๊ยาวขนาดM12XØ20X30 

   ทางดา้นซา้ยมอื และท าการยดึน็อต

       4. ใหพ้นักงานตดิตัง้ชดุสวทิซก์ญุแจ และยดึสกรขูนาดM5x16 = 2 PC

   โดยใช ้ Torque 15-30 Nm.

ITEM PART NO. Q'TY

1 F6-JL-VJR-006-- CONNECTING  PLATE 1

2 F6-JL-VJR-055-- Front shock absorbers 1

F6-JL-VJR-052-- Front 
Aluminum
tire 1

F66513NT-M8-014 NOT  M8x30 (หัวหกเหลยีม) 4

F66513NT-M8-013 NOT  M8x20 (หัวหกเหลยีม) 2

F6-JL-VJR-082-- ELECTRIC DOOR LOCK 1

F66513SH-000005 Shaft M12x250 1

F66513NT-M5-008 Nut M5x16 2

F66513BU-000007 Bush M12XØ20X23 1

F66513BU-000008 Bush M12XØ20X30 1

   1. Pneumatic Screw Driver                2. Wrench          3. Six Wrench

4

3

TOOLING / EQUIPMENT FOR OPERATE

ขอ้ควรระวงั ( Attention )

กอ่นการปฎบิตังิาน (Before Operate) ขณะการปฎบิตังิาน (In Operate) หลงัการปฎบิตังิาน (After Operate)

1. ตรวจเอกสาร, รุน่ทีท่ าตอ้งตรงกัน

2. ตรวจสอบเอกสารตอ้งเป็นฉบบัลา่สดุ

เสมอ

3. จัดเตรยีมMaterials,Tools ตรงตาม

เอกสาร

4. ควรใสถ่งุมอื ในการปฎบิตังิานเสมอ

1. ควรท างานตามเอกสารการท างานเสมอ

2. เจอปัญหาใหบ้นัทกึลงที ่ History Card

 และแจง้ให ้ Supervisor ทราบเสมอ

3. ตรวจสอบ 100% กอ่นสง่ใหจ้ดุถัดไป

1. เก็บอปุกรณ์การท างานใหเ้รยีบรอ้ย

2. จัดเก็บ Material แตล่ะ่ชนดิใหเ้รยีบรอ้ย

3. ท าความสะอาดบรเิวณทกุจดุการท างาน

4. ตรวจเชค็อปุกรณ์การท างานทกุอยา่งและ

 ถา้มอีปุกรณ์เสยีใหแ้จง้แผนกซอ่มบ ารงุ

DESCRIPTION

2. การประกอบติดตั้งชุดแกนคอหน้า WI-VJR-601-00
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ชุดแกนคอ 

บูช๊ส ัน้ 

ลอ้หนา้ 

ชุดโชค๊หนา้ 

บูช๊ยาว 


